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NEPIrPA®H

To DRYMAX PU TOPCOAT civai kaivotopa €TaAeipouevn
ehaoTopepng TEAIKA TTIOTPpWON OAEIPATIKAG TTOAUOUPEBAVNG vePOU.
XpNOIJOTIOIEITAl yIO TNV TIPOOTOCIA ETTAAEIPOPEVWY UEPBPAVWV
oteyavotroinong Pacewg vepolu Ot  TAPATOEG KAl GUVABEIG
0IKOOOUIKEG eTIQAveieg. MOAIG oTteyvwoel oxnuartidel pia 100%
adiGBpoxn Kal Xwpig pogég pepPpavn Tou Ba TTpooTaTEUCE!
ATTOTEAEONATIKA TN BACIK OTPWON OTEYAVWONG. AIGBETEI EEAIPETIKN
avtoxf] OTnV uypacia, UWNAEG PNXAVIKEG QVTOXEG KOl TTOPOMEVE
avaAoiwTn KaTd Tnv €kBeor) TNG oTnv akTivoBoAia UV.

NMAEONEKTHMATA

o AdiatrépaoTn amd 10 vePO

e EaipeTiki avtoxn otnv nAiaknA akTivoBoAia

e Avroxn o€ Beppokpaciokég HETaBoAEG: -30°C €wg +80°C

e Xpwpartikr) aTaBepdTnNTa, XWPIG KIpWAiwaon, akéua Kal KatéTv

Hakpoyxpoviag £kBeong o€ akTivoBoAia UV

MeydAn eAaoTIKOTATA KAl IKAVOTNTA KAAUWNG TPIXOEIBWY PWYHWV

e ApioTn ocupBaToTNTA PE T ETTAAEIPOPEVA OKPUAIKG, UBPISIKA Kal
TTOAUOUPEBAVIKG HOVWTIKA TAPATOWYV BATEWG vEPOU

o E&aipeTikr) TTPOOQUGN O€ TTOPWOEIG ETTIPAVEIEG OKOMA KOl XWPIG

TNV Xpron actapiou

YynAn avtoxn otnv 1pIRNR

YwnAA avtoxni o€ Aipvadovra vepda

YynAr unxavikn avtoxr oTIG KATATTOVACEIG

KaAr avtoxr o€ ATTIa KUKAogpopia TTECWwV

AvBeKTIKO O€ TTaYETO

EukoAog kaBapiopdg

E(DAPMOFEZ
To DRYMAX PU TOPCOAT civar KatdAAnAo yia €TTIOKEUN,
BeAtiwan kal avalwoydvnaon eQapUoywy aKPUAIKWY, UBPISIKWY
KOl TTOAUOUPEBOVIKWY HOVWTIKWY Topdtoag Paoewg vepou,
TTPOCQPEPOVTAG Wi 1O0XUPOTEPN  ETTIOTPWON HE  EEAIPETIKEG
avToxéG Kal TrpooTaaia atrd Tnv nAiakn akTivoBoAia. EvioxUel kai
TTpooTaATEVEI TTANIEG KAI VEEG EQAPUOYEG.

e Eivar emiong kat@AAnAo yia dwpara, diadpduoug ATIOG
KUKAo@opiag TTeCWv Kol GAAEG eKTEBEINEVEG ETTIQAVEIEG TTOU
aTaiTodv oTeyavwaon.

e JuvioTATOl YyIO Tnv E€mMKAAUYnN POVWOEWV ammd  a@po
TToAUOUPEBAVNG.

e To DRYMAX PU TOPCOAT ocuvioTdaral yia Xpron oav TeAIKA
emioTpwon Tavw améd Ta povwTikd ISOCRYL PU MAX,
ISOCRYL PREMIUM PU HYBRID, ISOCRYL FIBER, FLEX
MASTER PU HYBRID, MONOPAL.

e Yuviotatar OOk  KaTaAANAGTNTOG  yia  GA\ou  TUTTOU
OTEYOVWTIKEG OTPWOEIG BAoewg vepoU.

OAHrIEZ XPHZHZ

MpogToipagia M@PAVEIWV

H TTpOCEKTIKN TTPOETOINACIO TNG ETTIPAVEIAG EiVAI CNUAVTIKA YIX
va £XOUME APIOTO aTToTéAEoMa Kal PeydAn Sidpkeia JwAG.

O1 em@Aaveieg EQAPPOYNG TIPETTEI VA €ival KaBapéG atrd OKOVEG,
NITTapég ouaieg, aBpd UTTOAEiNPOTA KAl UYPAGia TTOU PITTOPET VO
ETNPEGOOUV TNV TIPOCPUON. Aev TIPETTEl va  €QaApUOleTal OF
BPeYUEVEG ETTIQPAVEIEG ) OE HEPEG TTOU AVAPEVOVTAI BPOXEG.

Egappoyn
1. Avakatéyte kKaAd To DRYMAX PU TOPCOAT Tipiv Thv Xprion.

2. Pigte UNIKO TTAVW OTNV TTPOETOINATHEVN ETTIQAVEIR KOI ATTAWOTE
TO ME POANG. ZuveXioTe KAT aUTOV TOV TPOTTO HEXPI VO KOAUQOEI
TTAAPWG N €MQAvEIQ.

3. Ta peyaAlTepEG ETMIQAVEIEG HTTOPEI VO XPNOIUOTTOINBEI PEKATTIKO
airless.

4. Metd amod 3 wpeg £wg 6 Wpeg epapuodaTe T deuTePN oTpwaon. O
XPOvog avapovAg HETAgU Twv OTPWOEwWV Oev TIPETTEl VA
utrepPaivel TIG 18 WpPEG.

5. To DRYMAX PU TOPCOAT putopei va apaiwBei péxpl 10% pe
QATTIOVIOUEVO VEPO.

6. Xpovog wpipavong Tou UAIKOU: 8 - 24 wpeg avaloya PE TIG
ouvenkeg BepuoKpaaiag Kal uypaaiag.

MPOZOXH: TNa dpiota atmoteAéopara, n Oepuokpagia katd Tnv
£MOTPWAN Kal TNV okKAfipuvon TpéTel va eival petagu 5°C kai 35°C.
O1 xapnAég Beppokpaaieg empBpadlvouv TNV OKApUVON, VW Ol
uynA£ég Beppokpaaieg Tnv emTaxuvouv. H uynAr uypaaia utropei va
eTTNPedoel To TeAgiwpa. Mnv epapudleTe o€ apvnTiKEG BeppoKpaaTieg
n éTav eTmikeTal Bpoxr i TTayeTdg KATd TO ETTOUEVO EIKOCITETPAWPO.

KAGAPIZMOZX

KaBapifoupe Ta epyaleia auécwg PETA TNV XpAonN HE vePO Kal
oatouvi. To TTOAUPEPIOUEVO UAIKO PTTOPEI va aTTOPAKPUVOET évo
ME UNXavIKG péoa.

AMOAOZH

Aiagavég: 8 — 10m?/Lt avd oTpwon
AguKO: 4 — 5m?/Lt avd aTpwon
E@apudoTte 2 oTpwoeig Kar' eAAXIOTO.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Bdon: AAsigaTikr TToAuoupedavn

Mopen: MNayxUppeuaTog TTOATOG

Xpwpa: Alapaveg, Aeukod

Oouni: XapakTnpIoTIKN

Mukvértnta: 1,00 — 1,25 + 0,05 gr/ml ASTM D-1475
AvOekTIKOTNTA Ot AIpvAdov vepd peTd amd 7 pépeg: Kapia
Slagpopd ASTM D-870

Aoxiun avadirAwong (P2mm): Kapia pwyp ASTM D-522
Empnikuvon 8padong: >250% ASTM D-412
AvTtoxn oTov e@eAKUONO: >5 N/mm? ASTM D 412
Npéoguon ot okupddepa:  >1,5N/mm?
OKUPOOEUATOG)

EmiTaxupévn yapavoen QUV 2000h: 4 h UV: (UVB Lamps,

60°C) & 4 h CONDENSATION at 50°C — d¢v rapatnprénkav
ONUAVTIKEG AAAOIWOEIG.

Z1aBepdTNTa: TTOAU KOAN €@appoyn Pe spray, poAd n BoupTtoa
mavw améd 10°C ASTM D-2824

Oeppokpacia epappoyng: 5°C éwg 35°C

Xpovog TpoaekTIKAG BaroTnTag: 18 wpeg, 20°C, 50% RH
Xpovog TeAikoU TToAupepiopou: 10 nuépeg, 20°C, 50% RH

NOE (Ntnmkég Opyavikég Evwoeig) (Odnyia 2004/42/EK)
Opiakny TIPA, PéyioTng TreplekTikOTNTag o€ MOE, Tng EE yia 10
ouykekpipévo Tpoidv  (katnyopia Aly(Y) “EEwTepikwv  TOiXWV
OPUKTWV uTToaTpwudTwy”): 40 gr/lt. To mpoidv Trepiéxel KaTd
péyiato 28 gr/lt MOE (étoiyo Trpog Xprion)

(kaTaoTpOoYr)
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AMNOOHKEYZH

Ta doyeia TTpETel va ammoBnkevovTal o€ OTEYVOUG Kal 8poaepoug
Xwpoug og Beppokpaaia 5°C - 35°C. MNpoaTaréwTe Ta doxeia aTmd
TNV uypacia Tov Trayeté kai Tnv dueon €kBeon otnv nAiakn
aKTIVOBOAia.

AIAPKEIA ZQHZ

Y116 TIG oUVOKEG TNG atTroBrikeuong 18 prveg aTmod TNV nUEPOMNVIa
TTapaywyng. To TTpoidv TTPETTEl va TTapapEivel OTa auBevTIKE, pn-
avolypéva doxeia, @EPoVTag Tov apIBud TTapaywyng.

ZYZIKEYAZIA
Aoxeia 3Lt, 9Lt
ZYZIKEYAZIA KQAIKOZ BARCODE
AEYKO
3Lt 5272 5204094052722
9Lt 5273 5204094052739
AIAGANEX
3Lt 5285 5204094052852
9Lt 5286 5204094052869
OAHrIEZ YTIEINHE, AZOAANEIAX & NPOZTAZIAZ

NEPIBAAAONTOZ
Mpiv TN xprion oupBouheuteite To DUANO Aedopévwy Acpaleiag Tou
TTPOIOVTOG.

‘Exkdoon: 12.10.2025

O1 TeXVIKEG TTPOSIaYpPAPESG Kal oI 0dnyieg TTou TrepIAauBdavovTal
o€ aUTO TO TEXVIKO UAAGSIO BacifovTal 0Tn HAKPOXPOVN YVWON
KQl EUTTEIPIO MO ATTO TIG EQAPHOYEG UAIKWYV KOl TNV EPEUVA KAl TIG
OOKIJEG TOU THAMATOG £pEUVAg Kal avaTrTuéng. AauBdvovrag utm’
OYIV TOUG TTAPAYOVTEG Kal TIG OUVBNAKEG TTOU HITOPOUV Vo
ETTNPEAOCOUV TNV EQAPHOYH TWV XNHUIKWV TTPOIOVTWYV, Ol TEXVIKEG
mpodiaypapég dev amaAAdooouv Tov TEAIKO XPNOTN amé Tnv
€uBUVN — uTTOXPEWON BOKIPAG KATAAANAGTNTAG TOU TTPOIOVTOG, O
OTroiog Kal PEPEl ATTOKAEIOTIKA TNV €uBUVN e@appoyng. EipaoTe
H6vo utrelBuvol yia Ta TTPOIOVTA HaG va gival atraAAaypéva aTré
eAaTTOHATA KOl OTABEPRG TrO16TNTAG. OI XPROTEG Eivan uTTEUBUVOI
Y10 Th CUPUOP@WON LE TNV TOTTIKH VopoBeaia Kai yio T AQyn Twv
amaIToUNEVWV gyKpioewv 1 g§ouciodoTtioswv. H ékdoon Tou
TMaPOVTOG  TEXVIKOU  @QUAAaSiou  akupwvel KaBe  GAAn
mponyoupevn ékdoon yia 1o idlo TTPoidv.

(© e ®

TEXNIKH YNOXTHPIZH

210.5590460

ANO AEYTEPA EQX MAPAIKEYH 8:00 ME 16:00
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